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21.11.13r. %
GRUPOWA SPECYFIKACJA WYMAGAN ®
wydanie: . e .
Wt;.ze.tloczne z m1<;k}<1ego PCW dokument: GSW-T 350000
4 zasilajace do pralek i zmywarek

1. Przedmiot i zakres stosowania grupowej specyfikacji wymagan.

Przedmiotem grupowej specyfikacji wymagan sg wymagania stawiane wezom tloczonym, wzmocnionym
stylonem, naktadanym technikg obwoju, wykonanym z migkkiego PCW, kompletnym wraz z tagcznikami,
doprowadzajacym wode do pralek automatycznych oraz zmywarek o cisnieniu roboczym 10 bar,
w zakresie temperatur od -10°C do +60°C oraz o $rednicy @ 8,5mm.

2. Podzial, wymiary i tolerancja.
Tabela 1

m 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6 7

Dhugos¢ weza
ze zlaczkami
Dopuszczalne o

dehytki di cm | £2 £5 +7 +10
jedr\]’ggt?(%wa glszt | 75 135 | 190 | 245 | 300 | 355 | 410 | 465 | 520 | 575 | 685 | 795
3. Wymagania.

3.1. Wymagania dotyczace weza wg grupowej specyfikacji wymagan dla wezy zasilajacych pralki
automatyczne i zmywarki GSW-K 350000 ,,We¢ze Wzmocnione do Wezy Zasilajacych Pralki
1 Zmywarki”.

3.2. Wymagania geometryczne wg tabeli 1 oraz dokumentacji konstrukcyjnych elementow wtryskowych
i aluminiowych.

3.3. Wymagania elementéw wtryskowych zgodnie z BN-77/4980-01.
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Tabela 2
Wymagania wezy kompletnych wraz ze ztaczkami Metody badan
a) Wytrzymato$¢ na ci$nienie probne w bar 12,5 |a),b) Instrukcja I-12 ,,Sprawdzenie
b) Wytrzymato$¢ na ci$nienie rozrywajace w bar 20 wytrzymato$ci na  cis$nienie
robocze 1 rozrywajace”
¢) Odpornos¢ na niska temperature w °C -15 |c) |Instrukcja 1-9 ,,Sprawdzenie
odpornosci weza na niskie
temperatury”
d) Wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa 11 |d, e, f) PN-89/C-89209 p. 5
e) Wydtuzanie wzgledne przy zerwaniu 180
50

f) Wydtuzanie wzgledne po starzeniu

4. Metody badan.

Przeprowadzanie badan zgodnie z Procedurg P-8.1-01 ,,Badania i kontrola”.

4.1. Badania niepelne.
4.1.1. Ocena wizualna zgodnie z pkt. 3.1.

4.1.2. Sprawdzanie wymiaréw zgodnie z Instrukcja I-8 ,,Sprawdzanie wymiarow geometrycznych wezy”.




4.2. Badania pelne.

4.2.1. Sprawdzenie odpornos$ci na niska temperaturg zgodnie Instrukcja I-12 ,,Sprawdzenie wytrzymatosci
na cis$nienie robocze i rozrywajace” metoda B oraz tabela 2 niniejszej grupowej specyfikacji wymagan.
4.2.2. Sprawdzenie wytrzymalosci na wydtuzenie wzgledne po starzeniu w temperaturze 70°C w ciagu
168 godzin wg PN-89/C-89209.

4.2.3. Wytrzymato$§¢ na rozcigganic wg PN-89/C-89209 p. 5 oraz tabeli 2 niniejszej grupowej
specyfikacji wymagan.

4.2.4. Wytrzymato$¢ na wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wg PN-89/C-89209 p. 5 oraz tabeli 2
niniejszej grupowej specyfikacji wymagan.

4.2.5. Sprawdzanie wytrzymato$ci na ci$nienie probne i rozrywajace we¢za kompletnego wraz z faczkami
z uwzglednieniem prawidlowego nakrecenia nakretek na odpowiednie kroéce aparatu zgodnie
z Instrukcja 1-9 ,,Sprawdzenie odpornosci weza na niskie temperatury”.

5. Kontrola jakosci i ocena partii.

5.1. Niepelna kontrola jakosci 1 statystyczna ocena partii przeprowadzona zgodnie z pkt. 4.1.
oraz zgodnie z Procedurg P-8.1-01 ,,Badania i kontrola”.

5.2. Pelna kontrola jako$ci 1 statystyczna ocena partii przeprowadzona zgodnie z pkt. 4.
oraz zgodnie z Procedurg P-8.1-01 ,,Badania i kontrola”.

6. Cechowanie i przyklad oznaczania.
Przeprowadzi¢ zgodnie z Instrukcja I-6 ,,Cechowania” oraz wedtug szczegdtowego przyktadu opisu weza
wzmocnionego do pralek i zmywarek nie rzadziej niz co 1 metr na zewngetrznej powierzchni weza.

www.polix.com.pl  Waz do pralki i zmywarki 20/10 bar T350 11807 024

7. Pakowanie magazynowanie i transport.
Przeprowadzi¢ zgodnie z Instrukcja I-7 ,,Pakowania, magazynowania i transportu”.

8. Podzial odpowiedzialnosci.

Zadania dotyczace jakoSci Kompetentne stluzby
Symbole czynnosci: a. 5
. . . . .9 o a i~
R —rozstrzygnigcie, decyzja, zarzadzenie < 2883 | £ 2
. , . . .. . < S 533 = = N
W — sprawdzenie, wspoldziatanie, opiniowanie E| 2282 = § 5
L L ) S| 5582 | B £
O — odpowiedzialno$¢ za wykonanie g2 g% g >
| — do wiadomosci, poinformowac 5 ~
Biezaca aktualizacja grupowej specyfikacji wymagan R | W | O
Przeprowadzanie badan dodatkowych R I O |W
Przeprowadzanie badan dodatkowych na zadanie klienta | R W | O
Sporzadzit: Sprawdzit: Zatwierdzit:
Tomasz Cyman Roman Wesierski Mirostaw Baran
Petlnomocnik ds. Zarzadzania Jakoscig | Koordynator Produkcji Prezes Zarzadu
Data: 21.11.2013 r. Data: Data:




